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     Technický list

 


           Gluflene CN - 1

Gluflene  CN – 1 je termoplastické tavné lepidlo na bázi polyolefinů a stabilizovaných   

uhlovodíkových pryskyřic. Charakteristickými vlastnostmi lepidla jsou snadná tavitelnost, dobrá smáčivost široké řady substrátů (dřevo, kovy, umělé hmoty, kůže, textil, beton atd.) dlouhá otevřená doba a v neposlední řadě dobrá lepivost okamžitě po nanesení. Lepidlo má dobrou odolnost proti stárnutí a není zdraví škodlivé.

Oblast použití

Lepidlo je vhodné zejména pro montážní lepení v průmyslu nábytkářském a obuvnickém. Dostatečně dlouhá doba zpracovatelnosti (otevřená doba) předurčuje lepidlo pro lepení v čalounictví.

Způsob nanášení  

Lepidlo se nanáší stříkáním pomocí specielní nanášecí pistole. Lze jej aplikovat                         i jinými nanášecími technikami na jeden nebo oba lepené povrchy.

Specifikace           

Barva:                      světle hnědá

Forma dodávky:       patrony o různých rozměrech(podle typu aplikátoru),

                                 bloky o rozměrech dohodnutých se zákazníkem

Rozmezí zpracovatelských teplot:    140 – 190 °C

Otevřená doba:        v minutách (závisí na podmínkách nanášení)

Bod měknutí (kroužek-kulička):     90 – 96 °C

Viskozita (Brookfield RV DV II+, DP-27, Thermosel): 

                                                                při 140 °C a 5 ot./min.:      cca   20 000 mPa.s

                                                                při 160 °C a 5 ot./min.:      cca     7 000 mPa.s

                                                                při 180 °C a 5 ot./min.:      cca     3 600 mPa.s

Třída nebezpečí:     není zařazeno

Balení

Obaly opatřené separační vrstvou.

Skladování            

V chladu a suchu, v uzavřených obalech nejméně 2 roky bez změny vlastností.

Zpracování             

GLUFLENE CN – 1 se roztaví v pistoli, příp. v předtavovací nádrži po dobu cca 20 min.                               (závisí na množství a formě předehřívaného lepidla).

Lepidlo lze nanášet stříkáním ihned po dosažení zpracovatelské teploty.

Nanášená množství i vzor stříkání se dají řídit pomocí teploty, tlaku vzduchu a velikostí trysky. Při kratší vzdálenosti (10 – 40 cm) mezi tryskou a předmětem je dosaženo lepší smáčení a menší tvorba vláken.

Při delších pracovních přestávkách je doporučeno vypnout nanášecí, případně předtavovací přístroj, aby bylo  zamezeno krakování lepidla v důsledku jeho neúměrného přehřátí.                             

